MMETALI NG

Pravougaone Savne cevi EN10219

EN10219-2
Karakteristike cevi:
od kontinualno livenog materijala;
pogodne za cinkovanje, max. sadrZaj $i90,03%;
56 jedine ijom koja se koristi u procesu proizvodnje cevi, a koja sadvii najvise 8% ulja;
sa skinutim spolja3njim varom;
sa sertifikatom prema
EN 10204/2.2.

hez obeleZavanja na samim cevima
EN 10025

20=10 oxT9
30=20 | 1=07 | 1,31 1,45 1,77

30=15 0,95 117 1.24

40=20 1.29 1,59 1.74 2,16 2,54

40=30 151 1,88 2,03 2,55 3n

50=30 181 2,16 2,38 2,94 3,49

50=40 2,05 2,44 2,70 334 3,96 4,56

60=20 181 2,16 2,38

60%30 | 2,05 | 2,44 | 2,70 | 334

60<40 | 2,20 | 2,72 | 3,01 372 | 428 5,11 5,51

70%50 365 | 454 | 551 6,21 7,1

80=40 364 | 450 | 522 6,21 6,76

80%50 490 | 569

80%60 426 | 529 | 616 7,31 802 | 9,26

100<40 426 529 | 616 731 802 | 9,26

100<50 568 | 6,63 7,86 8,65

10060 6,07 7,10 LX) 9,28 10,67 @ 11,30
100=80 6,86 8,04 9,51 10,50 12,08 12,80
12040 6,07 7,10 841 9,28 10,67

12060 8,04 9,51 10,50 12,08 12,80
12080 9,17 | 10,61 | 1213 | 13,49 | 1503
120=100 10,03 | 11,70 | 12,99 | 1491 | 1581
140%60 11,73 | 1349 | 1424
140<80 9,90 | 11,70 | 1299 | 1491 | 1581
150=100 15,20 | 17,03 | 18,17 | 2145
160=100 1583 | 17,73 | 19,63 | 2336
200+80 17,08 | 19,15 | 21,20 | 2525
200=100 18,01 20,56 26,16

Mere | poduina masa definisani standardom
EN 10220
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