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Okrugle Savne cevi EN10219

Karakteristike cevi: sa testiranjem na pritisak {50 bar/5 Mpa) -hi i ili bez testiranja -
od kontinualno livenog materijala;
pogodne za cinkovanje, max. sadrZaj $i90,03%;
56 i jeding ijom koja se koristi u procesu proizvodnje cevi, a koja sadvii najvise 8% ulja;
sa skinutim spoljasnjim varom;
sa sertifikatom prema
EN 10204/2.2.
hez obeleZavanja na samim cevima

Hemijske i iEke osobine
EN 10025
Kvaliteti § 235 JRG2, $ 275 JR, § 355 10, § 355 12G3

DEBLJINA ZIDA (MM)

PODUINA MASA (KG/M

028 105 115 141 146

4 A 11 1am 150 156

112 133 147 @
7 119 156 19, 199 227 4 ]
135 178 219 259

151 180 199 246 255 251 3

" 13 19 2 2% 307
173 208 228 28 336 38 3B 4
183 218 242 286 356 38 410
28 286 3B L 4B 48
217 260 288 35 424 457 430 555 619 682
32 3 448 431
6 5 385 45 54 SB4 B2 TN 785 BT
420 532 553 838 8BS A M O¥ WM
' an T TES 845 853 1080 NW
] 02 1030 1S 12m

143 822 8BS0 956 1090 1220 1380

1500

Mere i poduzna masa definisani standardom EN 10220.

Odstupanja u dimenzijama i obliku

EN10219-2

STEEL GRADE % 00 MASE, MAX | MAX CEV %

STEEL e
NUMBER

S23IRH 10039 a7 - 1,40 0040 00 0009

Hemijski sastav definisan standardom EN10219-1

HIMUM YIELD TENSILE STRENGHT RM IMUM ELONGATION MINIMUM IMPACT
STRENGHT REH ENERGY KV
MPA MPA L3

STEEL STEEL
NAME NUMBER

SPECIFIED THICKNESS [SPECIFIED THICKNESS | SPECIFIED THICKNESS (AT TEST TEMPERATURE

100 2% 25 0510 0510 ) )
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