M meTainG
Kvadratne savne cevi EN10219

Karakteristike cevi:
od kontinualno livenog materijala;
pogodne za cinkovanje, max. sadrZaj $i90,03%;
56 jeding ijom koja se koristi u procesu proizvodnje cevi, a koja sadvii najvise 8% ulja;
sa skinutim spoljasnjim varom;
sa sertifikatom prema
EN 10204/2.2.
hez obeleZavanja na samim cevima

1313 0,52 0,63 0,66
1515 0,62 075 079
16416 0,66 0,80 0,84
074 0,92 0,95
20=20 0,24 1,03 1,70
25425 108 13 145
30.30 129 1,59 138 2,96 2,54
35x35 151 188 203 2,58 3m
a0-40 191 218 238 248 348 am 452
50250 228 272 30 3 428 51 551 633
060 .76 pFL 565 450 522 621 676 813
TO0=70 428 529 6,18 m 8,02 970
8080 6,07 7.10 841 .28 11,30
8090 804 951 10,50 1280
100100 B9 10,61 11,80 14,40 7.1
110=110 9,90 .70 1299 15,81 18,62
120=120 10,84 12,80 1425 1738 20,51
130130 15,82 19,62 23,36
140140 17,19 21136 25,49
150=150 mn 209 26,15
160160 19,40 17 28,04
Mere i poduina masa definisani standardom
EN 10220
Odstupanja u dimenzijama i obliku
smm)

T=Smm £0.5mm

i’

max 0,8% min 0,5%
90° 41%

Tsémm 1,67 da 247
G<Ts10mm 2,07 da 3,07
10T 2,47 do 3,67
2mm-0,5mm po metru duine

0,15% ukupne dufine

Odstupanja u dimenzijama i obliku prema standardu
EN10219-2

*2aD/T>100 jaod i se dog ju sa kupcem
T- debljina zida cevi

D - spoljni preénik cevi

H,B - dimenzije stranica

Hemijski sastav

S2ISJRH 1.003% LA - 140 0,040 0,040 0,009 035

S2T5J0H 10148 L+ - 150 0,038 0,035 0,009 040

sa78H 10032 020 - 150 0,030 0,030 - 040

SI55J0H 1.0847 naz 055 160 0,085 0,038 0,009 043

s385{2H 10876 02z 0.8 160 0,030 0,030 - 045

S3ISENZH 10512 022 055 160 0,030 0,030 = 8,45
Hemijski sastav EN10219-1

MehaniEke karakteristike

s235)RH 1oa3s 2 228 360510 360-510 £ H
S275j0H 10148

s ] Azo-s80 A10-560 £ b
aTEn 18008
S385)0H o847
S355j2H 10575 s 345 510680 470630 £l i
IS5 1812
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